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棉及化纤纯纺、混纺本色布

检验、标志与包装

1 范围

本文件规定了棉及化纤纯纺、混纺本色布的检验、标志与包装。
本文件适用于以棉、化纤、其他纤维纯纺或混纺本色纱线为原料,机织制成的本色布。其他织物参

照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T4666 纺织品 织物长度和幅宽的测定

GB/T5296.4 消费品使用说明 第4部分:纺织品和服装

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T22865 牛皮纸

GB/T36973 纺织品 机织物描述

FZ/T10025 本色布技术要求规范

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 检验

4.1 检验通则

4.1.1 检验内容包括内在质量、外观质量、长度、标志与包装。

4.1.2 供方应根据产品质量的检验结果,出具产品检验合格证明。

4.1.3 需方应在收到产品15d内(双方另有约定除外),根据供需双方买卖合同或产品标准,对该产品

进行验收,并将验收结果及时通知供方,供方在7d或双方约定时间内没有答复的,应按需方验收结果

为准。

4.1.4 需方如因条件限制,未在收到产品后15d内或双方约定时间内通知供方验收结果,应按供方检

验结果收货。

4.2 抽样方法

4.2.1 同一原料、工艺、品种规格与生产批号的产品作为一个检验批,或按买卖合同约定进行组批。

4.2.2 内在质量、外观质量、长度、标志与包装检验样本均应从检验批中随机抽取。
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4.2.3 如供需双方对检验结果有异议时,供需双方重新在该批产品中再抽验相同数量进行检验,并以

复验的检验结果作为该批产品的检验结果。

4.2.4 供需双方另有抽样方案约定的按其约定执行。

4.3 检验方法

4.3.1 按相应的产品标准执行。

4.3.2 供需双方另有检验方法约定的按其约定执行。

4.4 检验评定

4.4.1 内在质量

4.4.1.1 内在质量的抽样要求:按产品标准或买卖合同约定的考核项目要求,以检验批为单位,每批抽

取不应少于三段样布,分别在不同包中抽取,取样应具有代表性。每块样品大小应满足全部试验项目需

要,在离布端1m以上剪取。

4.4.1.2 内在质量的结果判定:以全部抽验样品试验结果的平均值作为该批产品的检验结果,检验结果

符合产品质量验收标准要求,则判定全批合格。

4.4.2 外观质量

4.4.2.1 外观质量验收时根据批量大小,确定样本量、接收数或拒收数,按表1规定。

表1 外观质量检验抽样规定

单位为匹

批量(N) 样本量(n) 接收数(Ac) 拒收数(Re)

1~50 5 0 1

51~150 20 0 1

151~280 32 1 2

281~500 50 2 3

501~1200 80 3 4

1201~3200 125 5 6

3201~10000 200 8 9

  注1:约定匹长为40m。

注2:当批量小于样本量时,全数检验。

4.4.2.2 按产品标准或双方买卖合同约定的外观质量评定要求按匹检验,若抽样中发现不符合品等匹

数小于或等于接收数(Ac),则判定该批产品外观质量为合格;若抽样中发现不符合品等匹数大于或等

于拒收数(Re),则判定该批产品外观质量为不合格。

4.4.3 长度

4.4.3.1 长度检验时根据批量按表1规定抽取样本量,检验方法按GB/T4666执行。

4.4.3.2 每段(匹)布实测长度在该段(匹)布明示长度允差-0.5%范围内,判该段(匹)布长度验收

合格。
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4.4.3.3 若抽样样本中发现长度不符合规定允差的匹数,小于或等于接收数(Ac),且平均每段(匹)布
实测长度大于或等于平均每段(匹)布明示长度,则判定该批产品长度为合格;若抽样样本中发现长度不

符合规定允差的匹数,大于或等于拒收数(Re),或平均每段(匹)布实测长度小于平均每段(匹)布明示

长度,则判定该批产品长度不合格。

4.4.3.4 检查段数时应保持段长记录单及梢印的完整;卷筒包装的样品退绕检查段数,每段布端梢印应

清晰,段长应与交货清单一致;折叠包装、套筒包装的样品,拆除布包一端捆包绳(或打包带)清点段

数,如已拆除全部捆包绳(或打包带),供方对缺段不再负责。

4.4.3.5 弹性织物的长度按供需双方买卖合同执行。

4.4.4 标志

标志核对检查内容见第5章规定。核对检查中发现严重偏离供需双方买卖合同或本文件规定

的,则判定为不合格批。

4.4.5 包装

包装核对检查内容按第6章规定。核对检查中发现严重偏离供需双方买卖合同或本文件规定

的,则判定为不合格批。

4.5 复验

4.5.1 如验收的检验结果判定该批产品不合格,供需双方有异议时,可以会同复验或委托专业检验检

测机构进行复验,复验的内容为全部项目或有争议部分,复验以一次为准。

4.5.2 复验判定合格的应作全批合格,判定不合格的应作全批不合格。

4.6 其他

在本色布布面上无法发现的特殊质量问题造成后道工序成品降等时,按供需双方买卖合同约定处

理。若双方无相关约定时,应共同分析和确认,由责任方承担后道工序成品质量的降等损失。

4.7 检验报告

检验报告应包括以下内容:

a) 检验依据本文件编号;

b) 被检产品的名称、规格、批号、生产日期和受检单位名称;

c) 被检产品的内在质量、外观质量、长度、标志与包装检验结果;

d) 现场检验应说明的问题;

e) 检验日期、检验人员签名。

5 标志

5.1 产品规格标记

5.1.1 产品规格标记要求

应符合GB/T36973和FZ/T10025的规定。

5.1.2 常见产品规格标记

5.1.2.1 纯纺本色布产品标记应包括:原料代号 经纱线密度(tex)/纬纱线密度(tex) 经纱密度
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(根/10cm)/纬纱密度(根/10cm) 幅宽(cm) 织物组织 单位面积质量(g/m2)。
5.1.2.2 混纺本色布产品标记应包括:经纱原料混纺比 经纱线密度(tex)/纬纱原料混纺比 纬纱线密

度(tex) 经纱密度(根/10cm)/纬纱密度(根/10cm) 幅宽(cm) 织物组织 单位面积质量(g/m2)。
5.1.2.3 双层本色布产品标记应包括:原料代号和纤维含量 [经纱线密度(tex)(表经+里经)(配置比

例)]/[纬纱线密度(tex)(表纬+里纬)(配置比例)] 经纱密度(根/10cm)/纬纱密度(根/10cm) 幅

宽(cm) 表织物组织/里织物组织 单位面积质量(g/m2)。
5.1.2.4 经二重本色布产品标记包括:原料代号和纤维含量 [经纱线密度(tex)(表经+里经)(配置比

例)]/纬纱线密度(tex) 经纱密度(根/10cm)/纬纱密度(根/10cm) 幅宽(cm) 织物组织(绒经固

结形式) 单位面积质量(g/m2)。
5.1.2.5 纬二重本色布产品标记包括:原料代号和纤维含量 经纱线密度(tex)/[纬纱线密度(tex)(表
纬+里纬)(配置比例)] 经纱密度(根/10cm)/纬纱密度(根/10cm) 幅宽(cm) 织物组织(绒纬固

结形式) 单位面积质量(g/m2)。
注:含浆织物的单位面积质量用单位面积无浆干燥质量表示。

5.2 产品包装标志

5.2.1 标志要求

标志应明确、清楚、耐久、便于识别,并在质量、数量等方面与内装物相符。

5.2.2 包内标志

5.2.2.1 每段布应在布正面两端5cm处,采用梢印、贴标的形式,标注长度。梢印、贴标应易于清理。
5.2.2.2 折叠包装、套筒包装有包内说明书与包内拼件单,放在第一段布折叠处中间部位;卷筒包装有

包内说明书,放在袋口的一端。

5.2.2.3 说明书应符合GB/T5296.4的规定,包括但不限于下列内容:

a) 制造者的名称和地址;

b) 产品名称;

c) 产品规格;

d) 纤维含量;

e) 长度;

f) 执行标准编号或买卖合同号;

g) 产品质量等级信息;

h) 必要时,包含商标。

5.2.2.4 拼件单内容至少应包含:产品名称、包号、段数、段长等。

5.2.3 包外标志

5.2.3.1 折叠包装、套筒包装的包外标志应在包的两端刷唛;卷筒包装的包外标志应在卷装袋的袋身刷

唛,卷装的一端标注产品名称、长度和包号。

5.2.3.2 包外标志内容至少应包含:制造者名称和地址、产品名称、产品规格、纤维成分、质量等级、段
数、总长度、包装尺寸、包装毛重、成包日期等。

6 包装

6.1 包装原则

包装应保证产品质量不受损,外观整洁,并适于贮存和运输。
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6.2 包装形式

本色布包装形式分折叠包装、套筒包装、卷筒包装。

6.3 包装材料

应清洁、干燥、牢固。

6.4 包装技术要求

6.4.1 包装方式的技术要求按表2。

表2 包装方式的技术要求

包装方式 叠布方法 技术要求

折叠包装
每一折幅为1m(或1yd),折叠

为对折,三折或四折

包外加包皮布,预压后扎紧,打包紧度以插不进手为准。

包外 覆 盖 完 整、严 密。成 包 后,包 布 搭 头 处 应 叠 盖

10cm,包头应缝牢,针距不应超过5cm

套筒包装 平幅或双折,反面在外 卷紧,中间布不应褶皱,外套织物袋,袋口缝制严密

卷筒包装
坯布 整 幅 在 卷 布 机 上 卷 绕 成

卷,反面在外

卷紧,中间布不应褶皱,外套防水的塑料袋或塑编袋,袋口

扎紧或缝严密

6.4.2 包装材料的技术要求按表3。

表3 包装材料技术要求

材料名称 材料规格 技术要求 备 注

包皮布(袋)
粗平 布、塑 料 袋、塑
料编织袋

经、纬向断裂强力一般不低于300N(试样宽

度5cm)
材料的选择由供需双方买

卖合同商定

牛皮纸 60g/m2~80g/m2 符合GB/T22865规定 由供需双方买卖合同商定

拖蜡纸 — — 由供需双方买卖合同商定

包装打包带

捆扎绳

打包带

捆扎铁皮带

断裂强力一般不低于1000N —

木塞 — 保证大卷装的纸管在长途运输中不变形 由供需双方买卖合同商定

纸管 —

管子的直径和长度符合布匹的尺寸要求;管
子的壁厚应适当,确保管子能够承受布匹的

质量和压力;管子表面应圆滑平坦、干净、无
明显瑕疵,端面平坦、无毛刺

纸管的壁厚由供需双方买

卖合同商定

缝包线
28tex×(12~21)棉
股线

— 也可用牢度相当的代用品

6.4.3 本色布的成包体积根据织物紧度和成包质量确定,成包长度、成包质量由供需双方买卖合同

商定。
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6.4.4 本色布成包时,为防止贮存时霉变,常规原料的成包本色布实际回潮率不宜超过表4规定范围。
如有特殊情况,可由供需双方买卖合同商定。

表4 常规原料成包本色布实际回潮率

织物(纤维)类别 回潮率a/%

再生纤维素纤维纯纺布 ≤16.0

纯棉布 ≤9.5

纯涤布 ≤2.5

  a 混纺品种回潮率结合纤维混纺比计算,一般成包回潮率不宜大于混纺纤维公定回潮率的1.2倍。

6.5 假开剪和拼件

6.5.1 包装中的假开剪和拼件由供需双方买卖合同商定。

6.5.2 若供需双方未做约定时,假开剪和拼件率合计不应超过20%,其中拼件率不应超过10%。假开

前和拼件规定按附录A。假开剪疵点位置应做明显的标志,附假开剪段长记录单。

6.6 零布成包

6.6.1 零布成包由供需双方买卖合同商定。

6.6.2 若供需双方未做约定时,零布成包规定按附录B。

7 其他

如对检验、标志与包装有特殊要求的,由供需双方买卖合同商定。
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附 录 A
(规范性)

假开剪和拼件规定

A.1 假开剪

A.1.1 假开剪距布头或布尾不小于10m,处与处相距不小于20m;假开剪按二联匹不应超过2处,三
联匹及以上不应超过3处。

A.1.2 假开剪疵点位置应做明显的标记,附假开剪段长记录单。

A.1.3 假开剪率按式(A.1)计算,按GB/T8170修约至小数点后一位。

K =
k1
z ×100% ……………………(A.1)

  式中:

K ———本色布假开剪率;

k1 ———该品种本色布假开剪包数,单位为包;

z ———该品种本色布总包数,单位为包。

A.2 拼件

A.2.1 拼件布的长度应根据产品特性和买卖合同确定。

A.2.2 拼件布长短码的搭配比例,按供需双方买卖合同执行。

A.2.3 拼件率按式(A.2)计算,按GB/T8170修约至小数点后一位。

P=
p1

z ×100% ……………………(A.2)

  式中:

P ———本色布拼件率;

p1———该品种本色布拼件包数,单位为包。
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附 录 B
(规范性)

零布成包规定

B.1 零布成包段长规定按表B.1。

表B.1 零布成包段长规定

单位为米

大零布 中零布 小零布

≥10.0 5.0~<10.0 1.0~<5.0

B.2 大零布根据品等成包,超过20m但不足匹长,又不符合拼件要求的,也按大零布处理。中零布成

包限于一等品,小零布不应有六大疵点。

B.3 大小零布的段长记录单,放在包装的一端。
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